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HOBELN - WERKZEUGE MIT BRUCK-EWM/PLANING: TOOLS WITH BRUCK ONE-WAY BLADES

Wendemesser-Hobelk6pfe SILENCE TOOLS
Planing heads with reversible blades SILENCE TOOLS

Ausfiihrung:

Werkzeugkdrper aus hochfestem Leichtmetall
mit Eloxalbeschichtung, spandickenbegrenzt,
rickschlagarm fur Hand- und mechan.
Vorschub. Z 2 oder Z 4, mit Einweg-Hobel-
messern 18,5 x 1,0 mm bestiickt. Auf Wunsch
zusétzlich WP-Fligefalzfraser Z 3 fur
Abrichtspindel lieferbar!

Anwendung:

Abrichten, Dickenhobeln, Fugen, Einsatz bevorzugt
auf Mehrseitenhobelautomaten und Tischfrasen.

Einweg-Hobelmesser in 3 verschiedenen
Qualitaten:

STANDARD - flr Weich- und Hartholz
KOBALT - fiir Hart- und Rotholz

HARTMETALL — sehr harte Holzer, verleimte
Holzer

@ cinfacher und schneller Messerwechsel ohne
Einstell-Lehre

@ zwangslaufig genauer Messerflugkreis bei

Design:

Tool made from light metal with high tensile
strength and an anodised coating, chip-thick-
ness limitation, reduced recoil, for manual and

MAN

mechanical feed. Z 2 or Z 4, with one-way
planing blades 18.5 x 1.0 mm. Jointing and
rabbeting cutter (reversible blades) Z 3 for
surfacing spindle available upon request!

Application:

Surfacing, planing to thickness, jointing. Preferab-
ly for multi-sided planers and spindling machines.
One-way planing blades are available in 3 quali-
ties:
STANDARD - for soft- and hard-textured wood
COBALT — for hard textured wood and
red-coloured wood

TUNGSTEN CARBIDE — for extremely
hard-textured wood and glued wood

@ Rapid and easy blade change without need
for setting gauge

Art.-Nr./Item no. 125404180

erhohter Rundlaufgenauigkeit = bessere Ober-

flache

® Bequeme Handhabung durch geringes Gewicht

® Gerauscharm durch spezielles Spann-

system

@ Precise concentric cutting circles giving an

improved surface quality

@ Easy handling thanks to low weight

@ Silent operation as a result of the special
clamping system

a: Standardausfiihrung/a: Standard version

Artikel-Nr. | | Abmessung mm V4 n/min Hobelkopf mit EWM STANDARD Aufpreis KOBALT Bestiickung
Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping

D B d EURO Art.-Nr. EURO

Stck./pce Item no. Stck./pce
125404080 125 x 80 x 40 4 6000 — 9000 262,60 24080 18,20
125404100 125 x 100 x 40 4 6000 — 9000 303,80 24100 20,00
125404120 125 x 120 x 40 4 6000 — 9000 342,80 24120 22,40
125404130 125 x 130 x 40 4 6000 — 9000 353,10 24130 23,60
125404150 125 x 150 x 40 4 6000 — 9000 409,40 24150 26,50
125404170 125 x 170 x 40 4 6000 — 9000 446,00 24170 29,80
125404180 125 x 180 x 40 4 6000 — 9000 471,20 24180 30,50
125404190 125 x 190 x 40 4 6000 — 9000 483,90 24190 33,60
125404210 125 x 210 x 40 4 6000 — 9000 509,10 24210 35,50
125404230 125 x 230 x 40 4 6000 — 9000 533,10 24230 36,70
125404240 125 x 240 x 40 4 6000 — 9000 569,90 24240 38,30
Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm V4 EURO
Item no. Description Dimensions mm Stck./pce
D B d

14940312 WP-Fiigefalzfraser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 149 x 12 x 40 3 291,00

b: Sonderausfiihrung fiir HuK- und GUILLIET-Maschinen/b: Special design for HuK- and GUILLIET machines

Artikel-Nr. Abmessung mm z Hobelkopf mit EWM STANDARD Aufpreis KOBALT Bestiickung
Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping
D B d EURO Art.-Nr. EURO
Stck./pce Item no. Stck./pce
1303136 100 x 136 x 30 3 451,80 23136 18,70
1303186 100 x 186 x 30 3 572,20 23186 25,10
120404136 120 x 136 x 40 4 475,80 24136 24,80
120404230 120 x 230 x 40 4 652,40 24230 36,70
Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm V4 EURO
Item no. Description Dimensions mm Stck./pce
D B d
12430312 WP-Fiigefalzfréser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 124 x 12 x 30 3 258,00
14440312 WP-Fiigefalzfraser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 144 x 12 x 40 3 291,00
Fortsetzung siehe néchste Seite Continued
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HOBELN - WERKZEUGE MIT BRUCK-EWM/PLANING: TOOLS WITH BRUCK ONE-WAY BLADES

Wendemesser-Hobelk6pfe SILENCE TOOLS
Planing heads with reversible blades SILENCE TOOLS

[
c: fir SCM-Maschinen (P64 und SINTEX)/c: For SCM machines (P64 and SINTEX) MAN
Artikel-Nr. Abmessung mm V4 Hobelkopf mit EWM STANDARD Aufpreis KOBALT Bestiickung
Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping
D B d EURO Art.-Nr. EURO

Stck./pce Item no. Stck./pce
1353120 100 x 120 x 35 3 269,50 23120 16,70
1353190 100 x 190 x 35 3 285,60 23190 25,10

Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm V4 EURO
Item no. Description Dimensions mm Stck./pce

D B d
12430312 WP-Fiigefalzfréser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 124 x12x 35 3 258,00
d: fir Chambon Maschinen (EURO 92 und EURO 4)/d: for Chambon machines (EURO 92 and EURO 4)
Artikel-Nr. Abmessung mm 4 Hobelkopf mit EWM STANDARD Aufpreis KOBALT Bestiickung
Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping
D B d EURO Art.-Nr. EURO

Stck./pce Item no. Stck./pce
1403110 100 x 110 x 40 S 471,20 23110 16,70
1403190 100 x 190 x 40 3 589,40 23190 25,10
120404130 120 x 130 x 40 4 465,40 24130 23,60
120404230 120 x 230 x 40 4 652,40 24230 36,70

Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm z EURO

Item no. Description Dimensions mm Stck./pce
D B d

12430312 WP-Fiigefalzfraser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 124 x 12 x 30 3 258,00

14440312 WP-Fiigefalzfraser/Jointing and rabbeting cutter (WP) 144 x 12 x 40 3 291,00

e: fur Tischfrasen/for spindling machines

Artikel-Nr. | | Abmessung mm V4 n/min Hobelkopf mit EWM STANDARD Aufpreis KOBALT Bestiickung
Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping
D B d EURO Art.-Nr. EURO
Stck./pce Item no. Stck./pce
1302060 100 x 60 x 30 2 8000 — 9000 276,20 22060 7,80
1302080 100 x 80 x 30 2 8000 — 9000 291,30 22080 9,10
1302100 100 x 100 x 30 2 8000 — 9000 352,00 22100 10,10
1302120 100 x 120 x 30 2 8000 — 9000 372,60 22120 11,40
1302130 100 x 130 x 30 2 8000 — 9000 397,80 22130 12,00
1304080 100 x 80 x 30 4 8000 — 9000 337,10 24080 18,20
1304100 100 x 100 x 30 4 8000 — 9000 423,20 24100 20,00

f: wie e, jedoch zusétzlich mit Vorschneider HW (Z2 + 2 x 2 VS)
f: like e, however with additional tungsten carbide roughin tooth (Z2 + 2 x 2 RT)

Artikel-Nr. Abmessung mm V4 Hobelkopf mit EWM STANDARD’ Aufpreis KOBALT Bestiickung

Item no. Dimensions mm Planing head with OWB STANDARD Extra charge COBALT tipping
D B d EURO Art.-Nr. EURO

Stck./pce Item no. Stck./pce
1302062 100 x 60 x 30 2 411,60 22060 7,80
1302082 100 x 80 x 30 2 443,70 22080 9,10
1302102 100 x 100 x 30 2 485,00 22100 10,10
1302122 100 x 120 x 30 2 514,80 22120 11,40

g: Sonderleistungen/Extras

Artikel-Nr. Bezeichnung Mehrpreis/Kopf Andere Abmessungen und Ausfiihrungen
Item no. Description Extra charge/head auf Arlfrage. .

EURO VP-Einheiten f. Einweg-Hobelmesser

(EWM) = 20 Stck. (Standard + KOBALT);

11002 Mehrpreis fiir Sonderbohrung 30 mm/Extra charge for extra bore 30 mm 69,50 10 Stek. (HW)
110021 Mehrpreis fiir Sonderbohrung 35 mmy/Extra charge for extra bore 35 mm 69,50 Preise fir Ersatzmesser siehe Seite 1.3.
110022 Mehrpreis fir Sonderbohrung 40 mm/Extra charge for extra bore 40 mm 69,50 Other lengths and designs upon request.
11003 Mehrpreis fir fest-verbiichsen/Extra charge for fixed sleeve 69,50 . s ) :
110031 Reduzier-Bilchsen 40/30, lose/Paar/Reducing sleeves 40/30, detached/pair 69,50 fggg,;")gjgggg’fg[g; one. V:"’Cyo’;’:,g’,”?ob;i‘fs
110032 Reduzier-Biichsen 40/35, lose/Paar/Reducing sleeves 40/35, detached/pair 69,50 (Tungsten carbide)
11005 Ausdrehung - einseitig/Hollowing on one side 37,40

For prices of OWB please see page 1.3.
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HOBELN - WERKZEUGE MIT BRUCK-EWM/PLANING: TOOLS WITH BRUCK ONE-WAY BLADES

Wendemesser Hobel-/Fraskombinationen “47:TOOLS
Planing/cutting combinations with reversible blades

Ausfiihrung:

Werkzeugkdrper aus hochfestem Leichtmetall
mit Eloxalbeschichtung, spandickenbegrenzt,
rickschlagarm fiir mechan. Vorschub. Z 2
bestiickt mit BRUCK-Einweg-Hobelmessern
18,5 x 1,0 mm.

2 Aufnahmenuten zur Aufnahme von stufenlos
verstellbaren Adaptern mit aufgesetzten HS
bzw. HW-Profilmessern zur gleichzeitigen
Bearbeitung der Kanten.

Anwendung:

Flgen und gleichzeitig die Kanten bearbeiten.
Einsatz auf Mehrseiten-Hobelautomaten bei
mechan. Vorschub.
BRUCK-Einweg-Hobelmesser zum Fiigen in
3 verschiedenen Qualitaten:

STANDARD - flr Weich- und Hartholz
KOBALT - f(ir Hart- und Rotholz
HARTMETALL - sehr harte Holzer, verleimte
Hoélzer

HS-Profilplatten — Weich- und Hartholz,
Rotholz

HW-Profilplatten — sehr harte Holzer

Fase 45° klein und R 1,5; 3 méglich

@ einfacher und schneller Messerwechsel ohne
Einstell-Lehre

@ zwangslaufig genauer Messerflugkreis bei
erhéhter Rundlaufgenauigkeit = bessere
Oberflache

@® Bequeme Handhabung durch geringes
Gewicht

@ Gerauscharm durch spezielles Spann-
system

Design:

Tool made from light metal with high tensile
strength and an anodised coating, chip-thick-
ness limitation, reduced recoil for mechanical
feed. Z2, with BRUCK one-way planing bla-
des 18.5 x 1.0 mm.

2 grooves to accommodate infinitely variable
adapters with TC or HSS profiling blades for
simultaneous edge working.

Application:
Jointing and simultaneous edge working.

For multi-sided planers with mechanical feed.
BRUCK one-way planing blades are available
in 3 qualities:
STANDARD — for soft- and hard-textured wood

COBALT - for hard-textured wood and
red-coloured wood

TUNGSTEN CARBIDE — for extremely hard-
textured wood and glued wood
HSS-profiling blades for edge working —
soft- and hard-textured wood

TC-profiling blades for edge working —

for extremely hard-textured wood and glued

wood

® Rapid and easy blade change without need
for setting gauge

@ Precise concentric cutting circle of the head
giving an improved surface quality

@ Easy handling thanks to low weight

@ Silent operation as a result of the special
clamping system

Werkzeugbestiickung/Tooling

MEC

Art.-Nr./Item no. 61301

-

| L |l!ll£l 1 l[ll\\g\\\\\\\\\;\\\\\\\\8\\\\\\\\\\\‘

planing hobeln

[chamfering fasen j

[rounding runden }

imzlding kehlen:J
gyrooving nuten E

Artikel-Nr.| | Bezeichnung/Abmessung mm Bestiickung n/min-’ EURO
Item no. Description/Dimensions mm Equipment Stck./pce
61201 100 x 120 x 35 mm Z2 + 2 x 2 R 3; F 45° HW* max. 8000 963,00
61301 125x 130 x40 mm Z2 + 2 x 2 R 3; F 45° HW* max. 8000 916,10
61302 125x 130 x40 mm Z2 + 2 x 2 R 3;5; 8 HS* max. 8000 934,40
*Wahlweise gewlinschte Bestlickung bei Bestellung bitte angeben.
*Please indicate an optional desired equipping at order.
Ersatz Wendeplatten fir Wendemesser Hobel- u. Fraskombination
Replacement blades for planing/cutting combination
Artikel-Nr.| | Bezeichnung Abmessung mm EURO
Item no. Description Dimensions mm Stck./pce
11120 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — Standard 120x 18,5x 1,0 3,80
12120 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — KOBALT 120x 18,5x 1,0 9,60
13120 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — HW/TC 120 x 18,5x 1,0 46,60
11130 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — Standard 130x18,5x 1,0 4,10
12130 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — KOBALT 130x18,5x 1,0 10,30
13130 Einweg-Hobelmesser/one-way planing blades — HW/TC 130x18,5x 1,0 49,30

Preise und Abbildungen fir Ersatzteile und

HW-Profilplatten fir MULT Ifunktions TOOLS

siehe nachste Seite.
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HOBELN - WERKZEUGE MIT BRUCK-EWM/PLANING: TOOLS WITH BRUCK ONE-WAY BLADES

Wendemesser Hobel-/Fraskombinationen <+ -TOOLS
Planing/cutting combinations with reversible blades
Fortsetzung/Continued

Zubehorteile — Standardausfiihrung/Accessories — standard version

Artike l|l-|Bezeichnung Abb. EURO

Item no. Description Stck./pce

61000 Adapter f. HW-Radius 1,5; 3; Fase 45° klein 59,70
adapter f. TC-radius 1,5; 3; chamfer 45° small

61001 HW-Kantenmesser 45° oben/edge breaker 45° upper side ﬁ . 39,00

61002 HW-Kantenmesser R 1,5 — oben/edge breaker R 1,5 upper side l - B 39,00

61003 HW-Kantenmesser R 3 — oben/edge breaker R 3 upper side B ) - 39,00

\\ \7___‘77 pe

61004 HW-Kantenmesser 45° unten/edge breaker 45° lower side ) i 39,00

61005 HW-Kantenmesser R 1,5 — unten/edge breaker R 1,5 lower side & 39,00

61006 HW-Kantenmesser R 3 — unten/edge breaker R 3 lower side {\ 9 o 39,00

Y

61010 Adapter f. HS-Radius 3; 5; 8 — Fase 3 x 45°; 5 x 45°; 8 x 45° 59,70
adapter f. HSS edge breaker R 3; 5; 8 — chamfer 45°

61011 HS-Kantenmesser R 3-L — links R3-L R3 43,60
HSS edge breaker R 3 left side N——_ >

61012 HS-Kantenmesser R 3 — rechts O O o O 43,60
HSS edge breaker R 3 right side B

61013 HS-Kantenmesser R 5-L — links R5-L R5 43,60
HSS edge breaker R 5 left side L >

61014 HS-Kantenmesser R 5 — rechts O O O O 43,60
HSS edge breaker R 5 right side A

61015 HS-Kantenmesser R 8-L — links R8-L RS 43,60
HSS edge breaker R 8 left side < >

61016 HS-Kantenmesser R 8 — rechts o O o O 43,60
HSS edge breaker R 8 right side )

61017 HS-Fasemesser 3 x 45° — links 3x45°L 3x45° 43,60
HSS edge breaker chamfer 3 x 45° left side ¢ e

61018 HS-Fasemesser 3 x 45° —rechts O 0 43,60
HSS edge breaker chamfer 3 x 45° right side F

61019 HS-Fasemesser 5 x 45° — links 5x 45°-L 5x45° 43,60
HSS edge breaker chamfer 5 x 45° left side Z 7

61020 HS-Fasemesser 5 x 45° — rechts O O 43,60
HSS edge breaker chamfer 5 x 45° right side 3

61021 HS-Fasemesser 8 x 45° — links 8x45 1 gx4s 43,60
HSS edge breaker chamfer 8 x 45° left side - j/

61022 HS-Fasemesser 8 x 45° — rechts o o o o 43,60
HSS edge breaker chamfer 8 x 45° right side c

61030 HS-Blankett 33 x 25 mm — der schraffierte Bereich 7
kann nach Zeichnung profiliert werden
HSS-blanks 33 x 25 mm — the hatching zone you can profile at sketch P -

Sonderleistungen wie z. B. andere Bohrungen — auf Anfrage. Extras such as different bores upon request.
Andere Abmessungen und Ausflihrungen — auf Anfrage. Other dimensions and designs upon request.
Verpackungseinheit fiir Ersatzplatten: 4 Stiick Packing quantities for replacement blades: 4 pcs
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‘ REDUZIER-BUCHSEN, RINGE/BUSHES, SPACERS

Kugellager-Anlaufring-Set/Ball bearing ring fence set

Ausfiihrung:

Holzkasten mit Kugellager, Sicherungs-
scheibe und Anlaufringen.

Kugellager-Leerlaufblichse gem. Vorschrif-

ten der HGB.
Anlaufringe aus hochfestem Leichtmetall.

Anwendung:

zum Profilieren in Verbindung mit Stan-
dard-Profilwerkzeugen

Design:

Wooden box containing ball bearing, lok-
king washer and ring fences.

Ball bearing no-load sleeve in accordance
with HGB regulations.

Ring fences made from light metal with
high tensile strength.

Application:

For profiling in combination with standard
profiling tools.

Einsatz des Werkzeuges unter dem Anlaufring/
Tool under the ring fence

Einsatz des Werkzeuges iiber dem Anlaufring/
Tool over the ring fence

Art.-Nr./Item no. 6001

Kugellager/ball bearing

Abdeckscheibe/
safety disc’—j/

Anlaufring/ring fence
= Werkzeug z.B. BRUCK-COMBITOOL
Tool-as sample BRUCK COMBITOOL

\‘ Abdeckscheibe/safety disc
33! Eﬁ

Kugellager/ball bearing Anlaufring/ring fence

Artikel-Nr. | | Bezeichnung Abmessung mm EURO
Item no. Description Dimensions in mm Satz/Set
6001 Anlaufring-Set A kpl. in Holzkiste D =90; 95; 100; 105; 110; 115; 120; 125; 130 mm — Bohrung 30 mm 246,50
Ring fence set A, complete in wooden box bore 30 mm
6002 Anlaufring-Set B kpl. in Holzkiste D =90; 100; 110; 120; 130; 140 mm — Bohrung 40 mm 334,90
Ring fence set B, complete in wooden box bore 40 mm
Anlaufringe — lose/Ring fences — detached
Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm EURO
Item no Description Dimensions in mm Stck./pce
D d
6009 Kugellager/Ball bearing 62 30 38,00
6010 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 75 62 24,10
6011 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 80 62 24,10
6012 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 85 62 24,10
6013 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 90 62 24,10
6014 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 95 62 24,10
6015 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 100 62 25,20
6016 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 105 62 27,60
6017 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 110 62 28,60
6018 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 115 62 29,80
6019 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 120 62 31,00
6020 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 125 62 32,10
6021 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 130 62 33,30
6022 Anlaufring, lose/Ring fence — detached 140 62 40,20

Andere Abmessungen und Ausfihrungen auf Anfrage. Other dimensions and designs upon request.




Ausfiihrung:

Bichsen und Ringe sowie Schraub-
blchsen aus Stahl

Anwendung:

Reduzierblichsen zur Verdnderung der
Bohrung bei Hobel- und Fraswerkzeugen
Schraubblichsen fur Frasergarnituren mit
Mutter (ohne Ringe).

Zwischenringe zur Verdnderung von
Starken bei Frasergarnituren

REDUZIER-BUCHSEN, RINGE/BUSHES, SPACERS

Reduzier- und Schraubbiichsen/Zwischenringe
Reducing bushes and threaded bushes/spacers

Design:

Bushes and spacers as well as threaded
bushes made from steel

Application:

Reducing bushes to adjust the bore of
planing and cutting tools

Threaded bushes for cutting sets with
nuts (without spacers)

Spacers to adjust the thickness of cutting
sets

Reduzier- und Schraubbiichsen
Reducing bushes and threaded bushes

Art.-Nr./Item no. 6150

Artikel-Nr. | | Bezeichnung Abmessungen in mm EURO
Item. no. Description Dimensions in mm Stck./pce
6101 Reduzierbiichse mit Bund LoB 20 mm/Reducing bushes with flange LoB 20 mm 30/25 32,10
6102 Reduzierbiichse mit Bund LoB 20 mm/Reducing bushes with flange LoB 20 mm 40/30 34,50
6103 Reduzierbiichse mit Bund LoB 20 mm/Reducing bushes with flange LoB 20 mm 40/35 34,50
6150 Schraubbiichse 119/110 mm Lénge Gewinde M 50 x 1,5 mm — ohne Ringe 50/40 121,50
Threaded bushes 119/110 mm length, thread M 50 x 1,5 mm — without collars
Zwischenringe fur Schraubbuchse/Spacers for threaded bushes
Artikel-Nr. Bezeichnung Abmessung mm EURO
Item. no Description Dimensions mm Stck./pce
D B d

6201 Zwischenringe/Spacers 70 x 0,1 x 50 3,90
6202 Zwischenringe/Spacers 70x0,2x 50 3,90
6203 Zwischenringe/Spacers 70 x 0,4 x 50 3,90
6204 Zwischenringe/Spacers 70 x 0,5 x 50 3,90
6205 Zwischenringe/Spacers 70 x 0,8 x 50 3,90
6206 Zwischenringe/Spacers 70 x 1,0 x 50 6,00
6207 Zwischenringe/Spacers 70 x 2,0 x 50 9,30
6208 Zwischenringe/Spacers 70 x2,5 x50 9,50
6209 Zwischenringe/Spacers 70 x 4,0 x 50 10,00
6210 Zwischenringe/Spacers 70 x 8,0 x 50 11,20

Andere Abmessungen und Ausfihrungen auf Anfrage. Other dimensions and designs upon request.
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Prazisions Frasdorn- / Spannzangenfutter mit

CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique

Hohlschaftkegel f. CNC-Maschinen

HSK 63 F & HSK 85W

Precision Milling thorn- / Collet chucks for
CNC-machines HSK 63 F & HSK 85W

Ausfiihrung:

Gehértete Werkzeugausfiihrung.
Fir Rechts- und Linkslauf.

Mit Trapezrille f. automatischen Werkzeug-
wechsel.

Anwendung:

Frasdorn:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen
Bohrungswerkzeugen auf CNC-Bearbei-
tungszentren

Spannzangenfutter:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
zylindrischem Schaft unter Verwendung
der jeweiligen Spannzangen.

[« (A
d2

I

D

Design:

Hardened tool body. For right and left
hand rotation.

Designed for automatic tool change.

Application:

Milling-thorn:

For use with one- or more piece tools with
bore on CNC-machines.

Collet chuck:
For tools with cylindrical shank, together
with suitable collets.

AusTihrung mit Ausflihnung mit 2 kit-
PaBfeder (Keil) nehmer- und 2 Gawin-
debohrungen

1 Frasdorn mit PaBfeder fiir Keilnut 8 x 2 mm

Milling thorn with feather key (KN)

MEC

Spannzangenfutter Frasdorn 2 Frasdorn mit Mitnehmerschrauben M6 Art.-Nr./ltem no.
collet chuck milling thorn Milling thorn with screws M6 139035-462
Artikel-Nr. | | Bezeichnung Schaft d NL A EURO
Item. no. Description Stck./pce
mit Verdrehsicherung durch PaBfeder / with torsional stiffness by feather key (KN)
139030 Fréasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 30 55 45 Preise
139031 Frasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 30 80 45 auf
139032 Frasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 30 80 80 Anfrage
139033 Frasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 30 110 80
mit Verdrehsicherung durch Verschraubung / with torsional stiffness by screws Prices
139034 Frasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 20 80 45 on
139037 Fréasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 63F 30 80 45 request
139037W Frasdorn mit Hohlschaftkegel / Milling thorn with HSK HSK 85 W 40 80 26
Artikel-Nr. Bezeichnung Schaft A D d1/d2 EURO
Item. no. Description Stck./pce
139035-462 Spannzangenfutter mit HSK passend fir Spannzangen E 462 HSK 63F 75 60 63/38 Preise
Collet chuck with HSK suitable for collets E 462 auf
139035-ER32  Spannzangenfutter mit HSK passend fir Spannzangen ER 32 HSK 63F 76 50 63/38 Anfrage
Collet chuck with HSK suitable for collets ER 32
139036 Spannzangenfutter mit HSK passend fiir Spannzangen E 462 HSK 63F 115 60 63/38 Prices
Collet chuck with HSK suitable for collets E 462 on
139038 Spannzangenfutter mit HSK passend fur Spannzangen E 444/E 462 HSK 50F 75 60 50/30 request

Collet chuck with HSK suitable for collets E 444/E 462

Unbedingt auf ausreichendes Einspannen der Schéfte achten! Pay attention absolutely to putting the shafts in sufficiently!

Andere Abmessungen und Ausfuihrungen auf Anfrage.

Other dimensions and designs upon request.

2.11

CiC



CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique

Prazisions Frasdorn- / Spannzangenfutter mit Steilkegel
f. CNC-Maschinen SK 30/ SK 40

Precision Milling thorn- /Collet chucks
f. CNC-machines SK 30/ SK 40

Ausfiihrung: Design:

Gehartete Werkzeugausfihrung. Hardened tool body.

Fur Rechts- und Linkslauf. For right- and lefthand rotation.

Mit Trapezrille f. automatischen Designed for automatic tool change.
Werkzeugwechsel.

Anwendung: Application:

Frasdorn: Milling-thorn:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen  For use with one- or more piece tools with
Bohrungswerkzeugen auf CNC-Bearbei- bore on CNC-machines.
tungszentren

Spannzangenfutter: Collet chuck:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

zylindrischem Schaft unter Verwendung with suitable collets.

der jeweiligen S

— NL - -

Art.-Nr./Item no. 139004

pannzangen.

Art.-Nr./Item no. 139010

For tools with cylindrical shank, together

MEC

Art.-Nr./Item no. 139006

1

]

Art.-Nr./Item no. 139020

Artikel-Nr. Bezeichnung passend fiir Schaft A d NL EURO
Item. no. Description suitable for Stck./pce
Frasdorn m. Steilkegel / Milling thorn with SK
139000 Biesse bis 9/92 SK30 80 30 45 Preise
139001 Biesse ab 9/92 auf
139002 Alberti, Masterwood SK30 80 30 45 Anfrage
139003 Reichenbacher, MAKA, CMS, Busselato, Andi ab BJ Mitte 97 SK30 80 30 45
139004 MAKA, Reichenbacher, CMS SK40 80 30 45 Prices
139005 MAKA, Reichenbacher, CMS SK40 80 30 80 on
request
139006 mit Zahnkranz, speziell f. Morbidelli und SCM SK30 80 30 45
Artikel-Nr. Bezeichnung passend fiir Schaft A fiir Spannzange EURO
Item. no. Description suitable for for collet chuck Stck./pce
Spannzangenfutter m. Steilkegel / Collet chucks with SK
139010 Biesse bis 9/92 SK30 50 139051 Preise
139011 Biesse bis 9/92 SK30 70 139050 auf
139012 Biesse ab 9/92 SK30 50 139051 Anfrage
139013 Biesse ab 9/92 SK30 70 139050
139014 Alberti, Masterwood SK30 50 139051
139015 Alberti, Masterwood SK30 70 139050 Prices
139016 CMS SK30 50 139051 on
139017 CMS SK30 57 139050 request
139018 Reichenbacher, MAKA, Stegherr, WEEKE SK30 50 139051
Busselato, Andi (ab Mitte 97)
139019 Reichenbacher, MAKA, Stegherr, Weeke SK30 70 139050
Busselato,Andi (ab Mitte 97)
139020 Reichenbacher, MAKA, Stegherr, Weeke SK40 70 139050
139021 Reichenbacher, MAKA, Stegherr, Weeke SK40 50 139051
139022 mit Zahnkranz speziell f. Morbidelli und SCM SK30 55 139051
139023 mit Zahnkranz speziell f. Morbidelli und SCM SK30 72 139050

Andere Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage.

2.12
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CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique ‘

Prazisions-Spannzangen fiir CNC-Maschinen MEC
Precision chucks for CNC-machines

Ausfiihrung: Design:

Gehértete und geschliffene Hardened and grounded precision design.
Prazisionsausfihrung.

Anwendung: Application:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit For use with tools with cylindrical shank.
zylindrischem Schaft.

T i
. |
i | Art.-Nr./Item no. 1390501
I I
: ! | aL
|l et - |
oL | o i | |
L [IHIl Il
WA FE \N /A
e I,
Artikel-Nr. Bezeichnung passend fir f. Schaft d D1 Spanntoleranz GL EURO
Item. no. Description suitable for Tolerance Stck./pce
1390501 Spannzange bis 25 mm Spannbereich E462 - 5 33,6 5-45 52 37,10
nach DIN 6388 462E/0Z25
Chuck up to 25 mm tightening range E462
DIN 6388 462E/0Z25
1390502 6 33,6 6-55 52 37,10
1390503 8 33,6 8-75 52 37,10
1390504 10 33,6 10-9,5 52 37,10
1390505 12 33,6 12-11,5 52 37,10
1390506 13 33,6 13-12,5 52 37,10
1390507 14 33,6 14-13,5 52 37,10
1390508 16 33,6 16-15,5 52 37,10
1390509 18 33,6 18-17,5 52 37,10
13905010 20 33,6 20-19,5 52 37,10
13905011 25 33,6 25-245 52 37,10
1390511 Spannzange bis 20 mm Spannbereich 470E 6 32,8 6-5 40 33,30
Nach DIN 6499 470E/ER32
Chuck up to 20 mm tightening range 470E
DIN 6499 470E/ER32
1390512 7 32,8 7-6 40 32,30
1390513 8 32,8 8-7 40 32,30
1390514 10 32,8 10-9 40 32,30
1390515 12 32,8 12-11 40 32,30
1390516 13 32,8 13-12 40 32,30
1390517 14 32,8 14-13 40 32,30
1390518 16 32,8 16-15 40 32,30
1390519 18 32,8 18- 17 40 32,30
13905110 19 32,8 19-18 40 32,30
13905111 20 32,8 20-19 40 32,30
Andere Abmessungen und Ausfihrungen auf Anfrage. Other dimensions and designs upon request.

2.13



CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique

Montagevorrichtung fiir Spannzangenfutter
und Frasdorne fiur CNC-Maschinen

MEC

Assembling Device for Collet chucks
and milling thorns for CNC-machines

Ausfiihrung:

Art.Nr. 139050, 2-teilige Klemmbacken
aus hochwertigem Leichtmetall, montiert
auf stabilem Sockel.

Leichtes und sicheres Spannen der
Spannfutter oder Aufnahmedorne durch
Schnellspannhebel.

Einfachste Bedienung, gleicher Sockel
fur alle Schafte Art.Nr. 139055/139056,
aus Stahl zur einfachen Tischmontage.

Art.Nr. 139052 - um 90° schwenkbare
Montagevorrichtung fir HSK 63 F mit 4
Bohrungen zur Befestigung auf einem
Montagetisch.

Das Spannzangenfutter oder der Frasdorn
wird Uber einen Innenkonus mittels einem
leichtgéngigem Drehgriff gespannt .

Durch eine bis zu 90° verstellbare Werk-
zeugaufnahme wird ein leichtes Wechseln
von z.B Wechselplatten ermdglicht und die
Verletzungsgefahr beim Messerwechsel
erheblich gesenkt.

Durch einen digitalen Hbhenmessschieber
( Zubehor ) kann sehr leicht das Gesamt-
maf des Werkzeugs mit Spannfutter zur
Eingabe im BAZ ermittelt werden.

Anwendung:

Zum sicheren Montieren und Einstellen
von Schaftwerkzeugen oder Werkzeug-
satzen in Spannfuttern oder auf Frasdor-
nen mit den u.g. Schéften.

Lieferung ohne Werkzeug und Spannfutter!
Tool and Collet chuck is not in the scope of delivery!

Design:

Item no. 139050, 2-piece clamping jaws
of high-quality light metal, mounted on a
sturdy base.

Easy and quick clamping of collet chucks
and milling thorns.

Most simply and effortless to operate.
The same base fits for all shanks.
Item no. 139055/139056, made from
steel, for easy mounting on desk.

Item no. 139052 — Assembling Device
has 4 bores for easy mountin on desk
and can be swivelled round 90°.

The collet chuck or the milling thorn is
clamped by a smooth handhold. With the
up to 90° adjustable toolholder, an easy
change of blades with less risk of injury is
possible.

By a digital altimeter (accessory) the total

height of tool with collet chuck can be
detected, to use it for the machine center.

Art.-Nr./Iltem no. 139050
(ohne Spannfutter
without collet chuck)

i

Art.-Nr./Item no. 139052

Application:

For safe assembling and setting of shank-
type-tools or tool sets in chucks or on
milling thorns with the below specified
shank types.

Artikel-Nr. Bezeichnung / Abmessungen mm d Schaft EURO
Item. no. Description / Dimensions mm mm shank Stck./pce
139050 Montagevorrichtung f. Spannzangenfutter und Frasdorne 63 HSK 63 F
Assembling Device for collet chucks and milling thorns
139052 Montagevorrichtung 90° schwenkbar f. Spannzangenfutter und Preise
Frasdorne / Assembling Device 90° rotable for collet chucks and mil HSK 63 F auf Anfrage
ling thorns Prices
on request
139053W Montagevorrichtung 90° schwenkbar f. Spannzangenfutter und HSK 85 W
Frasdorne / Assembling Device 90° rotable for collet chucks and mil
ling thorns
139052M Digitaler Héhenmessschieber fiir Montagevorrichtung

Digital altimeter for Assembling Device

Andere Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage.
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Other dimensions and designs upon request.



CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique ‘

TRIBOS - Kraftschrumpftechnik MEC
TRIBOS — Power shrinking system

Ausfiihrung: Design:

Spannfutter in Spezial-Stahl Chucks made from special steel

Die Vorteile: The advantages:

¢ Héchste Rundlauf- und Wiederhol- e Maximum concentricity and
genauigkeit (< 0,003 mm) repeat accuracy (<0,003 mm)

- Erhéhung der Werkzeugstandzeiten - Improvement in tool durability
(30-50 %, in Ausnahmefallen bis zu 300 %).  (30-50%, in some cases up to 300%)

- verbesserte Oberflachengute. - improved surface quality

* Optimale Wuchtgiite durch absolut e Excellent balancing quality due to
rotationssymetrischen Aufbau precise circular design

- FUr hohe Drehzahlen bestens geeignet - suitable for high spindle speed
(bis 40.000 u/min). (up to 40.000 R.M.P)

- Reduziertes Risiko fur Werkzeugbruch. - reduced risk of tool breakage

- Absolut verschlei3freie Spannung da keine - clamping without wear — no movable parts  Art.-Nr./Item no. 139041
beweglichen Teile. - protection of spindle bearing

- Schonung der Spindellagerung.

* Héchste Lebensdauer. e Maximum durability

- Keine Materialbelastung durch haufiges - no stress on material due to frequent
Erwéarmen und Abkuhlen. heating and cooling

- Absolut Wartungsfrei. - maintenance free

- Keine Neben- und Instandhaltungskosten. - no additional and maintenance cost

* Keine Materialeinschréankung. e No material restrictions

- Alle Schaftmaterialien kdnnen im gleichen - all shank materials can be clamped
Spannfutter gespannt werden. with the same chucks

¢ Extrem schlanke Bauweise e Slim design

- Optimale Werkzeugzugénglichkeit. - ideal access to the work piece

- Geringes Gewicht bringt reduzierte - light chucks result in reduced stress on
Spindelbelastung. the spindle

* Preisglinstige Spannvorrichtung e Economical priced clamping device

- die geringen Kosten im Vergleich zu - favorable price compared with other
anderen Systemen erméglichen den systems allow clamping at you end Art.-Nr./Item no. 139049

Werkzeugwechsel im eigenen Haus.

TRIBOS Spannfutter Spann-D wird rund : Schaft einfiihren Spann-D “schrumpft”
TRIBOS chuck The clamping diameter & E Insering the s E The clamping-D returns 2
becomes round * toal shank = ' to palyganal shape to Bl5

clamp the ool

Spann-D % - Kraft  Kraft ™ _Kmft  Kmaft _ Kmift
polygonahniich % <" : '
Clamping diameter Force Force F Force
polygonal
Artikel-Nr. Bezeichnung Schaft D2 d D1 A EURO
Item. no. Description shank mm Stck./pce
139041 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks HSK 63F 63 12 19 75 Preise
139042 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks HSK 63F 63 16 25 75 auf
139043 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks HSK 63F 63 20 30 75 Anfrage
139040 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks HSK 63F 63 25 35 75
139045 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks SK40 20 20 30 80
139046 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks SK40 25 25 85! 80 Prices
on
139047 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks SK30 20 20 25 80 request
139048 TRIBOS-Spannfutter / TRIBOS chucks SK30 25 25 35 80
139049 TRIBOS-Spannvorrichtung - ohne Reduziereinsétze / without reduction inserts

139049-19 TRIBOS-Reduziereinsatz 19 mm fiir Spann-g 12 mm / reduction insert 19 mm
139049-16 TRIBOS-Reduziereinsatz 25 mm fir Spann-g 16 mm / reduction insert 25 mm
139049-20 TRIBOS-Reduziereinsatz 30 mm fiir Spann-g 20 mm / reduction insert 30 mm
139049-25 TRIBOS-Reduziereinsatz 35 mm fiir Spann-g 25 mm / reduction insert 35 mm
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‘ CNC-FRASTECHNIK / CNC Tool-Technique

CNC-Kurzbohrfutter fiir Holz - HSK 63F NED!

Short drill chuck

Ausfiihrung:

Prazisionsausfiihrung mit hoher Rundlauf-
genauigkeit , feingewuchtet, stufenlos
verstellbar in 2 GréBen.

Sehr hohes Haltemoment und drehrich-
tungsunabhangige Spannsicherheit.

Fir Rechts- und Linkslauf einsetzbar.

Anwendung:

Zum sicheren Spannen von Bohrerschéaften
mit zylindrischem Schaft auf CNC-

Design:

Precision version with a high concentricity,
precision-balanced, infinitely adjustable in
2 sizes.

Very high holding torque and clamping
safety independent from the rotation
direction.

Suitable for right-hand and left-hand
rotation.

Application:

For secure clamping of drill shafts with a
cylindrical shaft on CNC-machines.

MEC

Art.-Nr./Item no. 130998

Bearbeitungszentren.
Artikel-Nr. Bezeichnung D mm S mm NL mm n/min EURO
Item no. Description max. Stck./pce
130998 CNC - Kurzbohrfutter 1 - 13 mm 50 HSK 63F 123,5 20.000 536,00
130999 CNC - Kurzbohrfutter 2,5 - 16 mm 50 HSK 63F 129 20.000 548,00

CNC-Hydro-Dehnspannfutter —
Hydro-tension collet chuck

Ausfiihrung:

Prazisions-Ausfliihrung zum Spannen von
Werkzeugschéften mit hdchster
Rundlaufgenauigkeit. Mittels Sechskant-
quergriffschlissel wird Hydraulikdl durch
einen Hydraulikspannsatz komprimiert Der
entstandene Druck bewirkt eine
gleichméBige Verformung der Dehnbuchse,
wodurch der Werkzeugschaft mit hoher
Rundlaufgenauigkeit gespannt wird.

Max. 24.000 U/min.
Anwendung:

Zur Aufnahme von CNC-Schaftwerkzeugen.
Mit Hydro-Dehnspannfutter werden bessere
Werkstlckoberflachen und langere Werk-
zeugstandzeiten erreicht.

Design:

Precision version for clamping tool shafts
with a maximium concentricity. With help
of an allen wrench the hydraulic oil is
compressed through a hydraulic clamping
set. The emerged pressure causes a
continuous deformation of the expansion
connector, which clamps the tool shaft
with a high concentricity.

Max. 24,000 r/min.

Application:

Usable for CNC-shaft tools. With the
hydraulic expansion chuck better workpi-
ece surfaces and longer tool lifetimes can
be achieved.

Schneller Werkzeugwechsel durch Lésen Fast tool exchange by loosening and clam- Art.-Nr./ltem no. 139070
und Spannen einer Spannschraube. Durch ping of a clamping screw. By using
Einsatz von Reduzierstiicken sind reduction pieces different shaft diameters
verschiedene Schaftdurchmesser im can be achieved in the same ground
gleichen Grundfutter einsetzbar. chuck.
Artikel-Nr. Bezeichnung D mm S mm fiir Schaft NL mm EURO
Item no. Description mm Stck./pce
139070 CNC - Hydro Dehnspannfutter 63 HSK 63F 25 85 auf
Anfrage

Andere Abmessungen und Ausfuihrungen auf Anfrage.
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Other dimensions and designs upon request.




